0870 Gewindeflanken-EinstellmaBe fiir AuBenmessungen A

Ausfiihrung

= Messflachen aus Spezialstahl, gehartet

= einseitig verrundete, geléappte Bohrung erleichtert
das Aufsetzen auf den kegeligen Einsatz

= Handwarmeschutzgriff

* Hinweis:
Bei Trapezgewinde ist fiir jede Steigung
ein separates EinstellmaB erforderlich.

P % Linge Flankenwinkel Gewindesteigung Fehlergrenze Best. Nr. Listenpreis

mm pm EUR

metrisches IS0 - Gewinde
25 60 ° 3 0870 801 88,00
50 60° 3 0870 802 90,00
75 60° 3 0870 803 91,00
100 60 ° 4 0870 804 92,00
125 60 ° 4 0870 805 93,00
175 60° 4 0870 807 103,00
225 60° 4 0870 809 117,00
275 60° 4 0870 811 128,00

Whitworth - Gewinde
25 55 ° 3 0870 821 88,00
50 55 ° 3 0870 822 90,00
75 55 ° 3 0870 823 91,00
100 55 ° 4 0870 824 97,00
125 55 ° 4 0870 825 99,00
175 55 ° 4 0870 827 113,00
225 55 ° 4 0870 829 129,00
275 55 ° 4 0870 831 148,00

metrisches 1S0 - Trapezgewinde (DIN 103)
25 30° 213/14/5-6/7-8/9-10 4 0870 841* 192,00
50 30° 2/131415-6/7-8/9-10 4 0870 842* 198,00
75 30° 213/415-617-819-10 4 0870 843* 203,00
100 30° 3/4/5-6/7-8/9-10/12-14 5 0870 844* 211,00
125 30° 415-6/7-8/9-10/12-14 5 0870 845* 229,00
175 30° 4/5-6/7-8/9-10/12-14 5 0870 847* 273,00
225 30° 5-6/7-8/9-10/12-14 5 0870 849* 333,00
275 30° 5-6/7-8/9-10/12-14 5 0870 851* 408,00

*Bei Bestellung ist die jeweilige Steigung anzugeben

78 ) ;/ﬂ mit = gekennzeichnet = Uberlénge/Ubergewicht DN mit = gekennzeichnet = kostenlos kalibriert mit Prifzertifikat



