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VICIVISION je
vasi prvni volbou

pro kontrolu kvality

Od priiméru 60 mm do 140 mm a délky od 300 mm do 600 mm.
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306 PRIMA

Ze zkuSenosti tisict zakaznikd
vychazi tato rfada s nejlepsim
pomérem ceny a vykonu.

PRIMA: méfrici pfistroj pro vSec-
hny CNC soustruhy.

B09 /RINATITR

609 PRIMA

614 PRIMA
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Rada
PRIMA

PRACUJICI vV DILENSKEM PROSTREDI JIZ VICE NEZ
15 LET

VSechny zkuSenosti tisicd uzivateld VICIVISION v pFistroji
optimalizovaném pro kontrolu procesu soustruzeni.

ZEFEKTIVNENI NAKLADOVOSTI VYROBY

Opticky dilensky mérici pristroj, ktery vam pom(ize vyrabét
vice.

Urychlete procesy, sledujte kvalitu, snizujte zmetkovitost

a prostoje.

90 % meéficich nastroju, které pouzivate kazdy den, v jediném
reSeni s rychlou navratnosti investice.

NAVRZENO PRO KAZDODENNI POUZITI

Realny obraz soucéasti zobrazovany softwarem spolu s velkou
pracovni oblasti davéa jasny pohled na stav mérené soucasti.

Snimace zasouvatelné pri vkladani a vyjimani dilli poskytuji
vice prostoru v pracovni oblasti pro jesté pohodInéjsi pristup
k obrobku.

Ergonomicka paka pro upinani dild ma dostatecné Siroky
Uchop, ktery umoziuje levak(m i pravakim upnout/odepnout
obrobek, aniz by to branilo pohledu.
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Maximalni vykon s Sirokou

Kva | |ta nabidkou pFistroju.
bez kompromisu

PRIZPUSOBENI POZADOVANEMU ROZSAHU

Dostupnost réiznych modell umoziuje zvolit méfici rozsah,
ktery nejlépe vyhovuje typu vyroby.

Od priiméru 40 mm do 180 mm a délky od 300 mm do 2000 mm.

STROJ, KTERY ZLEPSUJE PRODUKTIVITU

Operatori jsou pri kontrole nezavislejsi a mohou predejit
zbytecné produkci zmetk( diky véasnému nastaveni nastroje
dFiv, nez se dily dostanou mimo toleranci.
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KONTROLA ROZMERU PRIMO NA DILNE

Kazdy dil vyrobeny na CNC soustruhu nebo brousicim centru
mUze obsluha snadno zmérit béhem nékolika sekund.

VYSSI PRODUKTIVITA I PRI MENSICH SERIICH

Tyto systémy usnadniuji vyménu dild a umozfiuji velmi rychle
prejit z jedné Sarze na druhou.

JEDEN MERICI SYSTEM PRO VICE CNC SOUSTRUHU

Stejny méfici pristroj mize pracovat vedle vice obrabécich
center, zahrnujicich vice operatord.
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VYSOKE ROZLISENI

Snimky s mimoradné vysokym rozliSenim pro zachyceni i téch
nejmensich detaild.

I.,.u,,;- i

M304 TECHNO M609 TECHNO M614 TECHNO
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Nejlepsi zplisob T ey Rada
Vv Vv / vyrobu hodinek
3 ro m e re n I aymikromechanické dily. X
nejmensich detaill

IDEALNI PRO MINIATURNI SOUCASTKY

Rada X je specialné navrzena pro méfeni zubnich implantatd,
biomedicinskych komponent(i, hodinarskych soucastek a
obecné mikromechanickych dild.

Vysoké rozliSeni umoznuje detekci i téch nejmensich detail(.

o OVERENO VYROBCI MINIATURNICH SOUCASTEK
g ' Otevfena konstrukce usnadriuje primy pristup a manipulaciis
témi nejmensimi a nejslozitéjSimi valcovymi soucastkami.
: v J Vs J v /J 4 y z ’ ’
— Protoze v pristroji nejsou zadné otvory ani vybrani, nehrozi
—_— nebezpedi upadnuti malych dilG.
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Pri pouziti rucnich nastroji maze byt kontrola kvality
ovlivnéna chybami obsluhy.

Prvek

/

Systém VICIVISION kombinuje funkce profilovych %
projektort, mikrometrd a kruhomérd, ¢imz eliminuje Telecentricky
. , v vy . vy . ; o jekti
lidskeé chyby pfi méreni a umoznuje operatorim pracovat T objektiv
s daty.

y Zdroj svétla l
Proto znamena provadéni méreni jedinym pristrojem
usporu Casu, pracovni sily a zlepSeni presnosti kontroly.

Otocny systém

Statické méreni: Dynamicka méreni: Zavity: Matice:
e primér * souosost * jmenovity priimeér s prdmeér
+ délka + hazeni * stredni pramér * asymetrie
* Uhel » kruhovitost * maly pramér * timing
+ radius * valcovitost « vrcholovy Uhel
+ zkoseni * kuzel + stoupani

* valcovy rozmeér

Méreni profilu Dotekova méreni: Specialni aplikace:
(volitelné): + celkové axialni hazeni + vackové hridele
 Porovnani DXF + vybrani * klikové hridele

« Export DXF  klinové drazky: hloubka, < turbiny

Sitka, délka

\V4 V4
a p re S n e TRADICNI MERICI SYSTEM MERICI SYSTEM VICIVISION

Méreni zabira 10 az 30 minut. Doba meéficiho cyklu od 30 do 60 sekund.
Data jsou podminéna lidskym zasahem. Jsou vylouceny lidské chyby.
Obtizné pouziti. Automaticky cyklus po stisknuti tlacitka.
Vyzaduje sbér dat. Automaticky sbér dat.

Projektor Rucni nastroje Konturograf < WICHVISION
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v,V 4 Zkusenosti VICIVISION
Jeste vice combinut ryehiost

’ optického méreni s dalSimi
ko m p | eX n | moznostmi dotykové sondy a

konfokalniho snimace.

Dotykova
sonda

Dotykova sonda pro kontaktni méreni
nabizi vice moznosti méreni hrideli

a soustruzenych dilt v rémci jednoho
meériciho cyklu, ¢imz Setfi Cas, a to pfimo
na dilné.

Pomoci jediného pristroje je mozné mérit
vybrani, celkové axialni hazeni a klinové
drazky.

Radu VICIVISION Techno Ize vybavit dal$imi
snimaci, které pridaji dalSi moznosti a funkce.

Vymeénitelné hroty se prizplsobuji
rliznym typlm méreni a nastroj pro
rychlou kvalifikaci zajistuje presnost
meéreni v Case.

Konfokalni
snimac

Konfokalni snima¢ umoznuje velmi
rychlou kontrolu drazkovych hrideli.
Rekonstrukci celého profilu je mozné
urcit maly primeér, rozmér rozte¢ného
priméru a hazeni na rozte¢ném
primeéru.

-

PERO DRAZKY
Méreni drazek primo na stroji bez
nutnosti vyjimani dilu.

:
L

VYBRANI
Zjisténi vybrani na dilu pomoci sondy.

DRAZKOVE HRIDELE

Zkontrolujte shodu drazkované hridele
béhem nékolika sekund pomoci
konfokalniho snimace.

CELKOVE AXIALNI HAZEN{
Méreni celkového axialniho hazeni
spravnou metodou.

10 1158
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Novy software VICIVISION:
zkracuje Cas uceni se

programovani /
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e Ot ene SPC jednim Nechte VIVIAN,
it ohledem aby vas ved|
. / 7/
grafické rozhrani i Y
) P . Sledujte trend né€kolika méreni VIVIAN, virtualni programovaci asistent,
Zapoomente na marjual, diky ZJefjn,odusenym soucasné a v redlném case. vede obsluhu krok za krokem pfi vytvarenf
krok(im a urychleni programovani. . , programl a snizuje potiebu $kolen.
Jednejte rychle pomoci korekce
nastroje a eliminujte zmetkové S VIVIAN zkratite dobu uceni.
dily.

Jaké dalSi méreni je tfeba nakonfigurovat?

Postupujte podle VIVIANu.
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AL,JTOMATICKA KOREKCE PARAMETRU
NASTROJE

o Diky funkci VICIVISION Tool Wear
7/ ' . | " Compensation (TWC) pomaha pristroj
} - korigovat parametry nastroje, ¢imz
V a S I ' y eliminuje jakoukoli chybu pfi prepisu

¢lovekem.

Software TWC nacte soubory CSV,

. . . - :.J. = L
ro d l I kt I V I t ' zpracuje je, vypocita korekce a poté je
’ preda PLC prostrednictvim pfipojeni
w

Profinet nebo Profibus pro realizaci
automatické korekce.

Opticky mérici pristroj pro soustruzene a M&F¥ici p¥istroj, umistény p¥imo na dilné

brousené dily, ktery dokaze béhem nékolika vedle CNC soustruhu, shromazduje data,
»~ F - = kterd | : fického protokol

sekund zmé¥it profil dilu p¥imo na dilné. terd lze vyvest do grafickeno protokolu

PDF a ulozit do souboru CSV.

MOZNOST INTEGRACE
AUTOMATIKY

Mérici systémy VICIVISION lze
integrovat do automatizovanych

linek a kontrolovat tak cely vyrobni
proces. Zavadénim dat pro roboty
pomoci protokol( profinet, profibus,
digitalnich vstupl/vystup a dalSich
komunikacnich protokold.



Efektivhost a rychlost
pri kontrole prvniho
kusu

Prvni kusy z kazdé série se musi merit
kvUli serizeni obrabéciho centra.

Provadéni této kontroly pfimo na dilné,
nikoli v mérici laboratori, mdze firmé
uSetritSetri firmam znacné mnozstvi
casu.

Integrovano do CNC obrabécich bunék =
jiz vice nez 15 let.

s WICHU[SI0]

NACTETE PROGRAM POMOCI QR
KODU

Programy lIze rychleji vyvolat pomoci
QR kdédu nebo ¢tecky c¢arovych kodd.

Kromé toho Ize pomoci této funkce
rychle zadat dalsi informace, jako je
jméno operatora, cyklus zpracovani
a série.

RADA UPINACICH PRiPRAVKU PRO JAKYKOLI DiL

Pro mnoho pozadavk(l na upinani je k dispozici cela rada prislusenstvi s kuzelem
Morse 2.

VSechny typy upinadel, jako jsou hroty rliznych velikosti, koniky a skli¢idla, Ize
snadno namontovat a vymeénit.

Kromé toho Ize mérici systémy VICIVISION vybavit pneumatickym nebo
elektrickym konikem, ktery splfiuje vSechny pozadavky na automatizaci.

306 PRI



4 7 Systém VICIVISION provadi
M e re n I Va d tva rU méreni vad tvaru pfimo na
/ dilné, kde by nastroje, jako jsou
na d

A\V4
n e kruhoméry, nemusely odolavat
podminkam prostredi.

Béhem nékolika vtefin je
mozné zmérit:

SN - KRUHOVITOST
_ : o AXIALNI A RADIALNI
|.|.|.-|.|.|-|.|. s i e ot i s - P osafns e s ..-...........p-.r. HAZENi
1 « SOUOSOST
o T /
\ e VALCOVITOST

Diky vice otackovym a softwarovym filtracnim systémim je mozné ziskat také méreni
tvaru na zavitovych prvcich, jako jsou napf. matice a Srouby.

s WICHU[SI0]

VSECHNY SOFTWAROVE NASTROJE PRO MERENI ZAVITU
S VICIVISION MTL m(zete béhem nékolika sekund méfit rizné typy zavitd.

Pro rychlé a snadné programovani standardnich zavit(i ma pristroj
prednastavené tabulky se jmenovitymi hodnotami a tolerancemi.

Na zavitech Ize provadét riznd méreni, napriklad stoupani, velky primér, maly
primeér, uhel hfebene, Uhel stoupani Sroubovice a primér valce.

ZAVITY, PRO REZANI NEBO VALCOVANI?

Spole¢nost pod znackou VICIVISION vyvinula pristroje pro
méreni zavitl, které spliuji potfeby zékaznik(. Pro kazdy
parametr je mozné validovat priimérnou hodnotu celého zavitu,
pripadné Ize validovat kazdy hfeben (vrchol) a zvyraznit, které
¢asti zavitu jsou v toleranci, na hranici nebo mimo toleranci.

Analyza jednotlivych hfebenl umoZznuje zjistit, kde dochazi

k opotrebeni nastroje. Validace kazdého hrebene zavitu je pro
vyrobu indikovana identifikaci valcovani, kde opotrebeni valce
mUze mit za nasledek, Ze polovina zavitu je v toleranci a druha
polovina mimo toleranci.
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Specialni
aplikace

MERENI HRIDELT S EXCENTRY
Desitky Feseni pro méreni Cepl klikové
hridele v€etné tvarovych méreni, jako
je kruhovitost, valcovitost, hazeni

a vypocet zdvihu.

MERENI VACKOVYCH HRIDELI
Software VICIVISION ma specialni
nastroje pro méreni vackovych hrideli.
Jednoduchym importem dat, jako je

zakladni polomér, typ vacky a tabulka
zdvihu, ziskate:

* potvrzeni zakladniho poloméru;
* maximalni zdvih vacky;

* odchylku skute¢ného profilu od
teoretického profilu;

* odchylku zrychleni;
* hazeni zakladniho profilu;

« fazové uhly.

MERENI TURBIN

Specifické funkce umoznuji dynamicky
urcit polohu jmenovitého primeéru

na ob&zném kole. Je moZné porovnat
rotujici profil s pfislusnym DXF.

X 20 21 5%



VSe,
CO potre
Ve vyrob

PRISTROJOVY KALIBRATOR

Pristrojovy kalibrator zarucuje spravnou funkci
stroje pri zméné teploty. Diky tomu Ize pfistroj
pouzivat prfimo na dilné.

Fi
pri

JEDNODUCHE A PRESNE UPINANI

Koniky klouZou na prizmatickych voditkach,
coz zarucuje dlouhodobou presnost.

Maximalni pohodlnost zajistuje ozubnice
s pastorkem. Vyménitelné upinaci systémy

na kuzel Morse 2.

hujete pro praci

nim prostredi

OCHRANA PROTI NARAZU

Zasuvné snimace chrani optiku pred poskozenim
pfi vkladani a vyjimani dild.
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AIR FLOW

VSechny pristroje VICIVISION jsou vybaveny
systémem chlazeni , Air flow”: nucenou
recirkulaci vzduchu.

Tento jedine¢ny systém zajistuje dodate¢nou
stabilitu celého pfristroje.

MTL x5

MTL x10

MTL X 360

306 PRIMA

309 PRIMA

314 PRIMA

606 PRIMA

609 PRIMA

614 PRIMA

M304

M306

M309

M314

M318

M604

M606
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M1214
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M2018
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SYSTEM 2

O 0 0 ©0

Max. rozméry dild

Presnost
o-L

Opakovatelnost @

2,210
2,000
1,800

2,770

Rozmér
LXDxH mm

920

QYL
K

VICHUISION

SYSTEM 3

o

Q

Zdroj nap

Frekvence

Jmenovity
vykon

SYSTEM1  100x16mm  270x90 mm - 3 kg 560x660x860 mm
- lflf['()gr’:)”/“z/og?)]nﬂm 0.4pum/3um 230V 50/60Hz 1.73A
SYSTEM1  100x8 mm 270x90 mm - 3 kg H 560x660x860 mm
SYSTEM2/A  300x60 mm  300x120 mm - 10 kg ;IE[[((Q%"))//Zzgg))]] SnT 03um/1.2um  595x780x950 mm 230V 50/60Hz 1.73A
SYSTEM 2/A  300x60 mm 300x120 mm - 10 kg 595x780x950 mm
SYSTEM 2/A  300x90 mm 300x120 mm - 30 kg 595x780x950 mm
SYSTEM3/E 300x140 mm  300x240 mm - 30 kg 1,5+D[(mm)/200)] pm 0.4 m /2 m 920%x1030x1800 mm 230V so/oH: 173
SYSTEM2/B  600x60 mm  625x120mm-30kg > +LH(mm)/200)Tum 595x780x1315 mm
SYSTEM2/B  600%x90 mm 625%x120 mm - 30 kg 595x780x1315 mm
SYSTEM3/F  600x140 mm  625x240 mm - 30 kg 920x1030x2000 mm
SYSTEM2/A  300x40 mm  300x120 mm - 10 kg 595x780x950 mm
SYSTEM2/A  300x60 mm  300x120 mm - 10 kg 595x780x950 mm
SYSTEM2/A  300x90 mm  300x120 mm - 30 kg ;IE[[((QQ))//Zzgg))]] Srrr‘: 03um/1.2pm  595x780x950 mm 230V 50/60Hz 1.73A
SYSTEM3/E  300x140 mm  300x240 mm - 30 kg 920x1030x1800 mm
SYSTEM3/E  300x180 mm  300x240 mm - 30 kg 920x1030x1800 mm
SYSTEM2/B  600x40 mm  625x120 mm - 30 kg 595x780x1315 mm
SYSTEM2/B  600x60 mm  625x120 mm - 30 kg 595x780x1315 mm
SYSTEM2/B  600x90 mm  625x120 mm - 30 kg ;IE[[((:':nT))//Zzgg))]] L‘l‘r:‘; 03um/1.2pm  595x780x1315mm 230V  50/60Hz 1.73A
SYSTEM3/F  600x140 mm  625x240 mm - 30 kg 920x1030x2000 mm
SYSTEM 3/F 600x180 mm  625x240 mm - 30 kg 920x1030%x2000 mm
SYSTEM 2/C  900x60 mm 925%x120 mm - 30 kg 595x780%2000 mm
SYSTEM 2/C  900%x90 mm 925x120 mm - 30 kg 595%x780%2000 mm
- ;IE[[((r':nT))//zzgg))]] Srr: 03pym/12pym ——————————— 230V 50/60Hz 1.73A
SYSTEM 3/F  900x140 mm  925x240 mm - 60 kg 920x1030%x2000 mm
SYSTEM 3/F  900x180 mm  925x240 mm - 60 kg 920x1030%x2000 mm
SYSTEM 2/D 125090 mm  1300x120 mm - 30 kg 595%x780%2000 mm
SYSTEM 3/G  1250x140 mm  1300x240 mm - 60 kg 920x1030%x2205 mm
1.5+D[(mm)/100)] pm
‘ o™ 0.4pm/3pm 230V 50/60Hz 1.73A
SYSTEM 3/G  1250x180 mm  1300x240 mm - 60 kg 920x1030x2205 mm
SYSTEM 3/H 2000x180mm  2000x240 mm - 60 kg 920x1030x2770 mm

(1) Maximalni pfipustna odchylka podle normy EN ISO 10360-7 specialné aplikovana na optické mérici pristroje pro méreni hrideli, vztahujici se na artefakty certifikované
laboratofi akreditovanou dle EN ISO 17025 (plus nejistota kalibracnich etalond U(d): 0,5 pm a U(I): 1 um), ocelové, brousené povrchy a standardni tvar. Podminky
prostfedi 20 +/— 0,5 °C, max. gradient 0,5 K/h. Nejistota odhadnuta s ohledem na rozsah pokryti K = 2 odpovidajici Grovni spolehlivosti priblizné 95 %.

(2) Opakovatelnost vypoctena pro 10 opakovani na brousenych povrsich dild.

23 5%
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Vici & C S.p.A.
Via J. Gutenberg, 5 | 47822 Santarcangelo di Romagna (RN) | Italy
Tel. +390541-350411 | www.vicivision.com | sales@vici.it

TECHMDLOGIES AHD I'IIT- URERTE

Zastoupeni VICIVISION pro Ceskou a Slovenskou republiku

Ceska republika

KUBOUSEK s.r.0.

Lidickd 1937, 370 07 Ceské Budéjovice

+420 389 042 112 | pristroje@kubousek.cz | www.kubousek.cz

Slovenska republika

KUBOUSEK SK, s.r.0.

Vinarska 1006/7, 951 41 Luzianky

+421(0)37 222 37 20 | pristroje@kubousek.sk | www.kubousek.sk




