(3,0 Rada doteki se

zavitem M4

Katalog dotekt

Doteky SPRINT™ — pokracovani
Zavit M4 (keramickeé driky)

Objednaci €islo (standardni) | A-5004-6463 | A-5004-6464 | A-5004-6465 | A-5004-6467 | A-5004-6468 | A-5004-6469
Objednaci €islo (kalibrované) | A-5465-5001 | A-5465-5002 | A-5465-5003 | A-5465-5005 | A-5465-5006 | A-5465-5007
Material kulicky Rubin Rubin Rubin Nitrid kiemiku | Nitrid kfemiku | Nitrid kiemiku
A Pramér kulicky mm 2,0 3,0 4,0 2,0 3,0 4,0
B Délka mm 80,0 100,0 100,0 80,0 100,0 100,0
C Prameér diiku mm 1,5 2,0 2,0 1,5 2,0 2,0
D ESWL* mm 10,7 27,0 42,6 10,7 27,0 42,6
E Pramér diiku mm 3,8 3,8 3,8 3,8 3,8 3,8
Hmotnost (gramy) 5,9 7,4 7,4 5,9 7,4 7,4
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* ESWL = efektivni ¢inna skenovaci délka, /
méreno od stfedu kulicky k bodu, ve kterém
dojde ke kolizi dfiku se svislou plochou pfi
maximalni vychylce doteku pfi skenovani.

PFi méfeni skenovanim je dotek trvale vychylen. Pro pfesné snimani
kolmych stén je keramicky dfik doteku oproti béznym dotekiim zuzen.
Diky tomu je minimalizovano nebezpedi, Ze dfik doteku pfijde do kontaktu
s dilcem dfive nez kulicka doteku, a to i pfi méfeni svislych ploch
prismatickych dilct.

V prostiedi s proménlivou teplotou, které je pro obrabéci stroje typickeé,
mUze pfipadna rozmérova odchylka kalibra¢ni koule vztazena k mechanické
struktufe stroje zavinit snizenou presnost méficiho systému. V méficich
ulohach vyzadujicich nejvyssi pfesnost mlize tato skute¢nost vyznamné
ovlivnit celkovou nejistotu méreni.

Kvuli dosazeni nejvy§si mozné presnosti méreni za vSech podminek je
kulicka kazdého doteku v kalibrované fadé SPRINT zméfena a opatfena
certifikatem UKAS. Pfesny primeér kulicky je vyryt do drzaku doteku a tento
pfesny udaj mlze byt pouzit pfi kalibraci sondy jako referenéni odkaz.
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